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Future System Bartosz Patalas
Ul. Naramowicka 102

61-619 Poznan

ZAPYTANIE OFERTOWE NR 1/2017 NA ZAKUP UStUGI BUDOWY LINII TECHNOLOGICZNEJ

Niniejsze zapytanie ofertowe zostato wystosowane w ramach realizacji projektu pn. , Wdrozenie
innowacyjnej technologii automatyzacji produkcji podobrazi”, ktéry ubiega sie o dofinansowanie w
ramach dziatania 3.2.2 Kredyt na innowacje technologiczne Programu Operacyjnego Inteligentny
Rozwyd;.

Celem niniejszego postepowania jest wytonienie podmiotu, ktéry w ramach realizowanego przez
Future System Bartosz Patalas projektu pn. ,Wdrozenie innowacyjnej technologii automatyzacji
produkcji podobrazi” wykona przedmiot zamdwienia polegajacy na budowie linii produkcyjnej, ktorej
opis znajduje sie w dalszej czesci niniejszego zapytania ofertowego.

1. DANE ZAMAWIAJACEGO

Zamawiajgcym jest osoba fizyczna prowadzaca dziatalnos¢ gospodarcza pod nazwg FUTURE
SYSTEM BARTOSZ PATALAS. Siedziba firmy jest obecnie zlokalizowana przy ul. Naramowickiej
102, 61-619 Poznan.

Adres korespondencyjny: ul. Naramowicka 102, 61-619 Poznan

Adres montazu linii technologicznej oraz realizacji projektu: Kotowo 54, 60-009 Poznan

2. TYTULt REALIZOWANEGO PROJEKTU

»Wdrozenie innowacyjnej technologii automatyzacji produkcji podobrazi”

3. PRZEDMIOT ZAPYTANIA OFERTOWEGO

Przedmiotem niniejszego zamodwienia jest zakup ustugi stworzenia zautomatyzowanej linii
technologicznej do produkcji podobrazi malarskich.

Projektowana inwestycja technologiczna polega na zleceniu firmie konstruujgcej maszyny
wykonanie i zamontowanie oraz uruchomienie automatycznej linii produkcyjnej. Zlecenie
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bedzie poprzedzone udostepnieniem wykonawcy instrukcji i wytycznych do budowy linii
technologicznej na bazie zakupionej wczesniej technologii produkgji.

Technologia obejmowac¢ bedzie zastosowanie podczas produkcji linii technologicznej
wykorzystujgcej automatyczny transponder. Linia bedzie zawierata ramiona wyposazone w
system specjalistycznych chwytakéw, pozwalajgcych na zmiane kierunku obrdébki
potproduktu. Krosna malarskie mocowane bedg w punkcie startowym linii technologicznej
przy pomocy dwdch pionowych dociskow. Rdwnoczesnie w tym samym punkcie umieszczany
bedzie materiat — zagruntowane ptétno malarskie, zamocowane w punkcie poczatkowym
przy uzyciu dwéch listwowych dociskdw poziomych. Po uruchomieniu maszyny przez
operatora, dziatanie rozpocznie zespdét napedzanych pneumatycznie chwytakéw, ktérego
zadaniem bedzie odpowiednie napinanie ptdtna i trwate potgczenie obu elementéw
sktadowych, tj. krosna stanowigcego szkielet podobrazia i materiatu malarskiego. taczenie to
dotyczy dwdch réwnolegtych bokédw produktu. Trwate ztgczenie wykonywane bedzie przy
uzyciu grupy pneumatycznych pistoletéw zszywkujgcych, ktérych ilos¢ powotana do pracy
moze zosta¢ w kazdej chwili dostosowana do potrzeb przez operatora linii produkcyjnej —
bedzie ona zalezna od rozmiaru netto bedacego w produkcji podobrazia. Po fazie
poczatkowej produkt automatycznie bedzie przemieszczany na tasmowym podajniku
materiatowym do stotu automatycznego transpondera, gdzie zaaplikowany bedzie system
automatycznego zaginania, ktéry w ciggu kilku sekund na wszystkich czterech bokach zagnie
ptétno. Krosno wraz z przymocowanym na dwéch bokach ptétnem i zagietymi naroznikami
trafi w wyniku precyzyjnego posuwu pod kolejne listwy zszywkujgce. W tym miejscu drugi
operator uruchomi ostatni etap produkcji, tj. automatyczne przytwierdzanie ptétna na dwdch
kolejnych, réwnolegtych bokach produktu, dotgd wolnych od zszywek za pomocg grupy
analogicznych pneumatycznych pistoletow zszywkujgcych co w 1 etapie. W fazie finatowej
gotowy produkt — wysokiej jakosci podobrazie malarskie — opusci linie na podajniku
koncowym. Planowana do wdrozenia technologia pozwoli na zwiekszenie efektywnosci
kosztowej i energetycznej procesu produkcji podobrazi oraz zwiekszenie jakosci
produkowanych towaréw. Do implementacji wymienionej technologii niezbedny jest zakup
tejze technologii w postaci nieopatentowanej wiedzy technicznej oraz zlecenie wytworzenia
linii technologicznej w oparciu o zakupiong technologie. Dzieki tym dziataniom mozliwe
bedzie rozpoczecie produkcji podobrazi w oparciu o nowg technologie.

KOD CPV:

42000000-6 - Maszyny przemystowe

SPECYFIKACJA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Opisany w punkcie 3 przedmiot zaméwienia obejmuje zlecenie budowy linii technologicznej
do produkcji podobrazi, ktdra musi spetnia¢ warunki i zawieraé elementy opisane ponizej:

Warunki (specyfikacja techniczna linii):
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- dwa analogiczne urzadzenia zszywkujagce muszg byé zbudowane przy wykorzystaniu
technologii pneumatycznych chwytakéw zszywkujacych

- maszyny bedag zintegrowane automatycznym transponderem, ktory umozliwi zmiane
trajektorii przesuwu podobrazia

- transponder bedzie wyposazony w dodatkowe urzadzenie umozliwiajgce wysoko precyzyjne
zagiecie ptdtna na rogach krosna w celu przekazania dalej do przytwierdzenia pozostatych
dwoch bokow.

Parametry techniczne, ktére musi osiggngé gotowa linia technologiczna:

- maksymalny format 160 x 160 cm.

- szybko$¢é produkcji: 250-300 szt /h w zaleznosci od wielkosci podobrazia

- mozliwos¢ wykorzystania innych materiatéw niz ptétno malarskie

- mozliwosé zastosowania réznych grubosci krosien od 16 mm do 50 mm.

- mozliwosé zastosowania réznych szerokosci krosien od 30 mm do 70 mm.

Przedmiot zapytania, poza budowag linii musi uwzgledniac réwniez jej montaz i uruchomienie.

Whioskodawca jest witascicielem technologii, na podstawie ktérej zostanie zbudowana linia
produkcyjna do podobrazi malarskich. Szczegdty dotyczace zasady funkcjonowania oraz
wskazéwki konstrukcyjne, zostang przekazane wykonawcy po podpisaniu umowy na
realizacje wraz z zapisem dotyczgcym poufnosci przekazywanych informacji.

W przypadku naruszenia prawa wtasnosci technologii, Zamawiajacy przewiduje w umowie
zapisy dotyczace kar za ww. naruszenia.

Wykluczeniu podlegac beda oferty niespetniajgce powyzszych warunkow.

KRYTERIA WYBORU OFERTY

Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajgcy bedzie kierowat sie nastepujgcymi
kryteriami:

Lp. | Nazwa kryterium Maksymalna liczba punktéw Waga
1. | Cena 70 pkt. 70%
2. | Czas realizacji przedmiotu 20 pkt. 20%
3. | Okres gwarancyjny 10 pkt. 10%
Razem 100 pkt. 100%
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Cena (wyrazona w PLN): maksymalnie 70 pkt. (wyliczana proporcjonalnie: najnizsza
zaproponowana cena netto/cena netto zaproponowana w badanej ofercie x
maksymalna liczba punktéw);

Czas realizacji przedmiotu zamoéwienia (wyrazony w liczbie tygodni): maksymalnie 20
pkt. (wyliczany proporcjonalnie: najkrétszy zaproponowany czas realizacji/czas realizacji
zadeklarowany w badanej ofercie x maksymalna liczba punktéw). Maksymalny czas
realizacji przedmiotu zamodwienia: 6 miesiecy

Okres gwarancyjny (iloS¢ miesiecy gwarancji): maksymalnie 20 pkt. (wyliczany
proporcjonalne: okres gwarancji zadeklarowany w badanej ofercie/ maksymalny
wskazany okres gwarancji x maksymalna liczba punktéw).

tacznie oferta moze wuzyska¢ maksymalnie 100 punktéw. Zamawiajgcy wybierze
najkorzystniejszg oferte, ktdra uzyska najwyzszg ilos¢ punktdw w oparciu o ustalone kryteria.

6. POZOSTALE KRYTERIA DOSTEPU

A.

Wykluczone z udziatu w postepowaniu sg podmioty powigzane osobowo lub kapitatowo
z Zamawiajgcym. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne
powigzania miedzy Zamawiajgcym Ilub osobami upowaznionymi do zaciggania
zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujagcymi w imieniu
Zamawiajacego czynnosci zwigzane z przygotowaniem
i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy, a Wykonawca, polegajace
w szczegolnosci na:

a. uczestniczeniu w spoétce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej,

b. posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji,

c. petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta,
petnomocnika,

d. pozostawaniu w  zwigzku matzenskim, w  stosunku pokrewienstwa
lub powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej
do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki
lub kurateli,

e. pozostawaniu z Zamawiajgcym w takim stosunku prawnym lub faktycznym,
ze moze to budzi¢ uzasadnione watpliwosci co do bezstronnosci tych osob.

Zamawiajgcy uzna warunek za spetniony, jezeli Wykonawca ztozy stosowne
oswiadczenie na formularzu ofertowym stanowigcym zatgcznik nr 1 do niniejszego
zapytania.

Nie dopuszcza sie sktadania ofert czesciowych i wariantowych w odniesieniu do
przedmiotu projektu.



Fundusze Unia Europejska
Euro ﬂE‘jSkl e Europejski Fundusz
Inteligentny Rozwéj Rozwoju Regionalnego

C. Wymagany minimalny okres waznosci oferty: 2 miesigce od daty ztozenia oferty.

D. Jedli oferent w przypadku zawartych w ofercie o$wiadczen zaznaczy opcje inng niz tak,
wowczas jego oferta zostanie uznana za niegodng z trescig zapytania ofertowego i
odrzucona na etapie wyboru oferenta.

E. Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢é anulowania postepowania ofertowego w
nastepujacych sytuacjach:

- jesli wartos¢ ofert przekroczy przewidziany w projekcie budzet o ponad 120%

- jesli bedzie miat uzasadnione watpliwosci co do wiarygodnosci zwycieskiego oferenta

TERMIN SKtADANIA OFERT

Termin sktadania ofert to 7 dni kalendarzowych liczonych od dnia nastepujgcego po dniu
upublicznienia zapytania ofertowego na stronie internetowej Zamawiajgcego www.corte.pl
oraz wysylfce zapytania do trzech potencjalnych oferentéw. Termin sktadania ofert uptywa
w dniu 31.01.2017. Oferty dostarczone po okreslonym powyzej terminie nie beda
rozpatrywane niezaleznie od daty nadania.

SPOSOB | MIEJSCE SKEADANIA OFERT

l. Oferte sktada sie w formie pisemnej (osobiscie/poczta/przesytka kurierskg na adres
korespondencyjny wskazany w punkcie 1 niniejszego zapytania) lub elektronicznej w
formie zatgczonej do maila oferty (na adres mailowy: kontakt@future-system.pl).

Il. W przypadku przekazania oferty w formie mailowej konieczna bedzie réwniez
wysytka oryginatu oferty (wdwczas z podpisem i pieczecig) w terminie 7 dni
kalendarzowych po wystaniu maila. Dochowanie terminu ztozenia oferty bedzie
uznane za prawidtowe jesli mail dotrze do dnia uptywu terminu sktadania ofert.

Il Oferta powinna zawiera¢ wartos¢ netto, brutto i kwote VATu (jesli dotyczy)
przedmiotu zamdwienia.

V. Zamawiajgcy umozliwia sktadanie ofert w walucie polskiej (PLN).
V. Tres¢ oferty musi by¢ zgodna z zapytaniem ofertowym.
VI. Oferta powinna by¢ napisana w jezyku polskim oraz powinna by¢ podpisana przez

osobe/osoby  upowaznione do  reprezentowania firmy na  zewnatrz
i zaciggania zobowigzan w wysokosci odpowiadajgcej cenie oferty, wskazang
w dokumencie rejestrowym.

VII. W tresci oferty Oferent oswiadcza, ze oferta zostata ztozona przez osobe
upowazniong do reprezentowania zgodnie z dokumentem rejestrowym. W
przypadku watpliwosci Zamawiajacy moze poprosi¢ o dostarczenie kopii takiego
dokumentu rejestrowego.

VIII. Oferta powinna zawierac okres waznosci oferty.

IX. Oferta, w tym oswiadczenia i dokumenty, dla ktérych Zamawiajgcy okreslit wzory w
formie zatacznikéw (formularzy) do niniejszego zapytania, powinny by¢ sporzadzone
wprost na wskazanych formularzach.
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W przypadku przestania oferty za posrednictwem poczty lub przesytki kurierskiej, za
termin ztozenia oferty przyjmuje sie termin wptywu oferty (przesytki).

W przypadku stwierdzenia btedéw formalnych w ofercie, bedzie ona podlegata
odrzuceniu.

Osobg upowazniong do kontaktu z ramienia Zamawiajgcego jest Pan Bartosz Patalas
(telefon: +48 601 706 831, adres e-mail: bartosz.patalas@future-system.pl).

ZASTRZEZENIA KONCOWE

Koszty opracowania i dostarczenia oferty obcigzajg wytacznie Wykonawce i nie bedg
podlegaty zwrotowi. Zamawiajgcy nie moze by¢ pociggany
do odpowiedzialnosci za jakiekolwiek koszty czy wydatki poniesione przez oferentéw w
zwigzku z przygotowaniem i dostarczeniem oferty.

Zamawiajgcy przewiduje, ze w umowach podpisanych w wyniku niniejszego Zapytania
ofertowego bedg zastosowane nastepujgce kary umowne:

a. W przypadku naruszenia przez Wykonawcéw terminu realizacji wskazanego

w umowach, Zamawiajgcy ma prawo do naliczenia odsetek umownych
w wysokosci 0,5% catkowitej wartosci Umowy za kazdy dzier zwtoki liczac od 15-tego
dnia po dniu umownego terminu wykonania przedmiotu Umowy.

. W przypadku naruszenia przez Zamawiajgcego termindéw ptatnosci, wskazanych w

umowach, Wykonawca ma prawo do naliczenia odsetek umownych w wysokosci
0,5% catkowitej wartosci Umowy za kazdy dzien zwtoki liczac od 15-tego dnia po dniu
uptyniecia terminu ptatnosci wynikajgcego umowy.

Zamawiajgcy przewiduje mozliwo$¢ zmiany istotnych warunkéw i postanowien
umowy w nastepujacych przypadkach:

W przypadku czynnikdw, na ktére Zamawiajacy nie miat wptywu, a s3 zwigzane

z faktem finansowania wydatku czesciowo ze Srodkéw Unii Europejskiej, Zamawiajgcy
zastrzega sobie prawo do dokonania uzasadnionych zmian istotnych warunkéw umowy o
czym niezwtocznie poinformuje Wykonawce.

Mozliwe sytuacje podlegajgce aneksowaniu:

- zmiana terminu ostatecznego wykonania przedmiotu zamodwienia, bedzie mozliwa do
przesuniecia o ile wyniknie z udokumentowanej przyczyny niezaleznej, np. opdznienia w
dostawie czesci niezbednych do budowy linii.

- zmiana drobnych warunkéw umowy, nie zwigzanych z kwotg, terminem i zakresem prac.

XIv.
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Zatgcznik nr 1 - Wzér oferty



